— Jednozlozkovy produkt — Rovnomerné rozlozenie napitia naprie¢

- Vypina vetky $pary — 100 % kontakt spojom
— Zabraiiuje korozii — Vhodné pre vysoké zatazenia
— Odstraiuje trenie
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LS OLLTS Je montazny spoj velmi volny alebo s jeho plochy opotrebené?

® Pred aplikaciou produktu povrchy
odmastite, oCistite a osuste — pouzite
Loctite® 7063 (pozri Cistenie na
strane 30/31)

® Ak sa ma produkt aplikovat pri teplote
nizSej ako 5° C, odportica sa oSetrenie
povrchu pomocou Loctite® 7649 (pozri
Priprava povrchov na strane 32/33)

® Pouzivajte v spojeni s existujdcimi
konstrukciami spojov na zvySenie ich
pevnosti

vyzaduje sa demontaz nevyzaduje sa demontaz

Aka prevadzkova teplota sa vyzaduje?

do 230°C do 175°C do 150°C

priemerova vdla < 0,25 mm priemerova vdla < 0,1 mm

kvapalné

kvapalné kvapalné kvapalné kvapalné

(s aktivatorom 7649) (vylepSené 601)

(" Priemerova vdla - medzera az do 0,5mm az do 0,1mm az do 0,2mm az do 0,15mm az do 0,25mm do 0,1 mm A
Pozadovana pevnost’ vysoka stredna vysoka vysoka vysoka vysoka
Manipulaéna pevnost ' 20 min. 30min. 60 min. 5min. 8min. 8min.
Prevadzkova teplota -55°C az +150°C -55°C az +150°C -55°C az +230°C -55°C az +175°C -55°C az +150°C -55°C az +150°C
Vel'kosti balenia 50ml 50ml 50ml, 250 ml 5ml, 50ml, 250 ml 10ml, 50 ml, 250 ml 10ml, 50ml, 250 ml

S Davkovacie zariadenie? - 97001/98414 97001/98414 97001/98414 97001/98414 97001/98414 )
' Pri izbovej teplote na ocelovych

spojoch.
2 PodrobnejSie informécie pozri na
stranach 42/43
* Po vytvrdeni teplom pri 180 °C po dobu
30min.
Loctite® 660 Loctite® 641 Loctite® 620 Loctite® 648 Loctite® 638 Loctite® 603
(s aktivatorom Loctite® 7649) ¢ Odportca sa na diely, ktoré budu pri opravach o Odolnost voCi vysokej teplote ¢ ZvySena odolnost vogi teplote ¢ Poskytuje velmi dobrd odolnost (vylepSeny Loctite® 601)
¢ |dedlne na opravu opotrebovanych koaxidlne Ciastocne demontované, napriklad na ziastenie o [dedlne na upevnenie kolikov « Odportca sa na diely s malymi voCi dynamickym, axidlnym a ¢ |dedlne na upeviiovanie velmi
montovanych dielov bez dalSieho opracovania polohy dielov na hriadeloch a v loZiskovych v chladi¢ovych zostavach, volami alebo s presahom, radidlnym zatazeniam tesnych valcovitych spojeni
e UmoZriuje opatovné pouzitie opotrebovanych telesach manzetach do telies cerpadiel napriklad na upevnenie puzdier, e |dedlne na hriadele, ozubené ¢ Na upevnenie potrubnych
—— — o A . T oo v o v . . . . . L. v« . .
loZiskovych domcov, klinov, drazok, kuzelovych a lozisk v automobilovych loZisk, tesneni, vetrakov, kolesa, bubny a podobné tvaroviek, kde nie je mozné UpIné
kolikov prevodovkach loziskovych vysteliek, vloZiek a valcovité Casti odmastenie
¢ Vhodné na upevnenie vyrovnavacich podloziek Certifikat DVGW (EN 751-1): pod. P1 NSF reg. &.: 123010 e Schvalené pre pouzivanie v
P1 NSF reg. ¢.: 123704 NG-5146AR0622 Certifikat WRC (BS 6920): Certifikat DVGW (EN 751-1): loZiskach
0311505 NG-5146AR0619 P1 NSF reg. ¢.: 123003
' -“ T g;ﬂfsll;gt WRC (BS 6920): g::tzlfsl:;gt WRC (BS 6920):
;

Certifikat KTW pre pitnii vodu




