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Dovod preco pouzit’ Loctite® a Teroson
aplikaciu namiesto inej spojovacej metody

Tato prirucka poniika uzivatel’'om zakladny prehl’ad informdcii pre spravny vyber Loctite® a Teroson
produktov z portfélia firmy Henkel a tym aj ispe$né zvladnutie lepenia plastov a elastomérov.

Dnesny konStruktéri maju k dispozicii velké mnozstvo polymérov, ktoré im ponukaji moznosti, ktoré pred par rokmi eSte
neboli zname. Nespocetné mnozstvo modifikacii a druhov vytvara Siroky okruh vlastnosti a moznosti aplikacii. Ur¢enie
vhodnej aplikacnej techniky je preto zloZity proces. Spravna technoldgia lepenia, ktora bola dokladne vybrana tak, aby
zodpovedala individualnym vlastnostiam konkrétnych plastov a elastomérov, zabezpedi optimalnu pevnost’ spoja, ako
Ziadna ina. V pripade potreby presnejSich informacii kontaktujte prosim miestne zastlipenie spolo¢nosti Henkel.

[ m——|
Loctite® & Teroson Zvaranie Lepenie s produktmi Upevriovacie Spoje vypifiajuce
produkty na baze rozpast'adiel prostriedky medzery
Pre vSetky plasty ' i
a elastoméry . =
Spaja roznorodé '
materialy = = —
Predchadza vysokej ,
koncentracii tlaku e,
Schopnost’ /'
utesnenia el / —
Pripustnost’ y
Sirokych medzier .
Neviditelné spoje y
pre zlepSeny vzhlad = -
Ziadne diery alebo ;
pukliny nie st potrebné = -
Nevyzaduji sa 4 ;
vysoké naklady = 2




LOCTITE gl

Material

[y
=

Epoxidy

N
=

PUR

MS

,_
=
=

B velmi dobra

ifif

PU 1K pruzné
Epoxid | Silikén N dobri -
B syt . PUpruzné (] strednd Cistict
LT Priprava povrchu Priprava
povrchu Moznost’  mechanicks?
W Kontaktné lepidio Pred-
UpraVa fyzikéina
* krehky plast
Vlastnosti adheziv
VSeobecné tidaj
1 fanino by adbesiva 00000001 zavisi od drutu NN zavist od apiikécie
Cas upevnenia Cas uplného vytvrdenia
uh‘ | i ] |
17 __' | I —
] | W
E— —
(= ! I
wl I 3 m |
I [ 10 |
I [ | | I |

0 5s 1min  10min 30 min 1h 3h 12h 0 5s 1min 1h 6h 1defi 3dni 1tyzden



Termoplasty
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1 minimélne jeden material musi byt transparentny alebo UV transparentny
2 |ba kovy chranené pred kor6ziou
3 pre vystuZené plasty: ~ CRP (plasty vystuzené uhlikovym viaknom): tazké obrdsenie mdZe znizit' lepivost’

GRP (plasty vystuzené sklenym vlaknom) obrisenie vzdy zvySuje lepivost’
4 Pred samotnou aplik&ciou alebo predipravou sa odporti¢a povrch vycistit'. Pri pouZiti spravneho Cistica berte do Gvahy charakter materilu
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Pevnost' spoja zavisi od materidlu a typu zatazenia.
(o sa tyka lepivosti plastov vid'. vyberovii taburku
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Vly$Sie uvedend tabulka obsahuje vSeobecné informacie.V pripade potreby presnejsich informacii kontakmstne zas

Pruznost’ Odolnost’ voci

statické dynamick vplyvom prostredia
S o e

Odolnost’ daného spoja voCi vplyvom prostredia zavisi
od viacerych faktorov ako napriklad velkost’ medzery
medzi lepenymi ¢ast'ami, akost’ povrchu, tvar spoja,
typ vybraného produktu, zat'aZenie spoja a prevadzkové
podmienky. Pre viac informdcii kontaktujte prosim
T technickd podporu firmy Henkel alebo si vyZiadajte
i technicky list produktu.

FEREHERH IiIIIII
: 1 R R [ R

500 100 10 3 1 0 05 1 20 25

® designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel KGaA, 2006



Henkel -
poskytovatel’ rieSeni

Portfolio firmy Henkel obsahuje nasledujice skupiny Loctite® a Teroson produktov
na lepenie plastov a elastomérov:

< Kyanoakrylaty, viac zndme pod nazvom sekundové lepidld, st velmi rychlo vytvrdzujlice sa
jednokomponentné lepidla

= Epoxidy (jednokomponentné a dvojkomponentné systémy) sa vytvrdzujl na tvrdé a velmi silné
termosety s dobrou odolnost'ou voci Sirokému spektru chemikalii

« Akrylaty maju dobré viastnosti na vypifianie medzier a dobrti odolnost’ vogi odlupovaniu a razom
« Dvojkomponentné PUR lepidla sa vytvrdzuji na silné a pevné termosety
» Kontaktné lepidla dosahuji manipulaéni pevnost’ ihned’ po montazi

* MS Polymeéry dosahuju dobru prifnavost’ k roznym typom materialov a maji dobru odolnost’ vogi
UV Ziareniu a vysoku pruznost’

« Silikony vytvrdzovanim formuju elastoméry ktoré st vysoko pruzné, vykazuju velmi dobrt odolnost’
proti zvetravaniu a vynikajdcu tepelnt odolnost’

 Pruzné polyuretany sa vytvrdzuju vzduSnou vihkost'ou a vytvoria tak vysoko pruzné spoje, natieratelné
elastoméry s dobrou odolnost'ou voéi chemikaliam

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu je rozhodujlca na dosiahnutie optimalnej pevnosti spoja a taktiez jeho
spolahlivosti. Spolocnost’ Henkel pontka vhodné Cistice ako napriklad Loctite® 7063 a 7070 ktoré

zarucuju, Ze lepené povrchy su Cisté, zbavené mazacich olejov a ostatnych negist6t, ktoré mozu
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ovplyvnit' prifnavost’ a pevnost’ vézby.
= | LOCTITE DalSia preduprava, ktora zlepi viastnosti spoja obsahuije:
'I:'Eﬂ" = Mechanické opracovanie napriklad obrdsenim alebo pieskovanim, ktoré upravi nerovnu Struktdru povrchu
ﬂmﬂ = « Fyzikalna uprava koronovym vybojom, alebo plazmou na zvySenie adhézie povrchov
| ovoalwrnm = Primery, ktoré sa odportcaju na zvySenie prifnavosti pre konkrétne formuldcie plastov a elastomérov
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Henkel Slovensko, spol. s r.o.
Henkel Technologies

Zahradnicka 91

SK-821 08 Bratislava

Tel. 02/ 50246404 Udaje uvadzané v tomto dokumente st uréené len na informéciu. Ak potrebujete blizSie Specifikécie, odportigania a podporu pri rozhodovani o tychto
Fax 02/ 50246405 produktoch, kontaktujte prosim miestnu technickd skupinu pre technickl podporu spolo¢nosti Henkel.

www.loctite.sk ® designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel KGaA, 2006



